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修饰处理与热处理

   技术要求

1.清洗，符合真空卫生条件；

2.装配时螺杆和阀芯传动处涂二硫化钼，保证传动灵活；

3.焊后检漏，漏率≤1.33x10-10Pa.m3/s;

4.阀芯最大行程18mm，烘烤温度150 C.

   技术指标

1.型号：GCQ-200A（CF）高真空气动插板阀，适用真空范围1.0x105 Pa～1.0x10-5 Pa；

2.适用温度范围：开阀≤150℃，关阀≤120℃；

3.该阀为双阀板双密封结构，带有开、闭位置磁感应指示开关；

4.连接法兰依据国家标准GB/T 6071-2003，密封方式为无氧铜密封垫圈；

5.该阀均采用304不锈钢材质（气缸、电磁换向阀及附件除外）；

6.电磁换向阀标配为:五口二位、单电控、交流220V，50Hz；

7.建议安装方式：水平或气缸朝上安装；

8.阀门出厂检测漏率≤6.7x10-10 Pa.m3/s.
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