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修饰处理与热处理

   技术要求

1.清洗，符合真空卫生条件；

2.装配时螺杆和阀芯传动处涂二硫化钼，保证传动灵活；

3.焊后检漏，漏率≤1.33x10-10Pa.m3/s;

4.阀芯最大行程18mm，烘烤温度150 C.
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